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L’ÉQUIPE
Chez ADW, le facteur humain est une priorité. L’équipe 
se compose de personnes expérimentées et avec un 
engagement ferme à offrir un service exceptionnel à 
la clientèle. Nous proposons des solutions adaptées à 
chacun des besoins, moyennant une étroite relation et 
complicité, afin d’accompagner les clients tout au long de 
leurs projets.

GROUPE ADW
Groupe industriel international, ADW est un des plus 
grands fabricants d’Europe d’outils diamantés pour les 
marchés du bâtiment, de la pierre et de la céramique.

Forts de 50 ans d’expérience accumulée, nous 
fournissons actuellement nos outils dans 48 pays à 
travers un réseau commercial étendu et consolidé.

Chez ADW, non seulement nous fabriquons des outils.
		  Nous créons les solutions qui construisent le futur.
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UN ENGAGEMENT ENVERS LA 
QUALITÉ 
La qualité n’est pas qu’une norme, elle est au cœur de 
notre ADN. Nous utilisons une technologie de pointe, 
conformément au système de qualité ISO 9001:2024, 
garantissant ainsi des outils performants et en accord 
avec les standards de sécurité plus stricts.

L’INNOVATION MARQUE LA 
DIFFÉRENCE
Chez ADW, nous conjuguons le futur au présent. 
L’investissement technologique constant dans nos 
procédés industriels et nos programmes de recherche, 
nous permet de satisfaire nos clients avec des solutions 
professionnelles, à la pointe de l’innovation.
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ADW a développé toute une gamme d’outils 
diamantés spécialisés, performants et adaptés au 
travail de ces nouveaux types de pierres aux 
caractéristiques si différentes de la pierre naturelle.

L’apparition des pierres 
synthérisées et ultra-compactes 
représente une véritable 
révolution dans le monde de la 
pierre ornementale.

Les avantages environnemen-
taux, l’uniformité du produit 
et les possibilités infinies de 
gammes de couleur et de 
formats font qu’elles s’imposent 
chaque jour un peu plus dans 
nos foyers.

Marbrerie
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Matériaux Ultra-Compacts

• Sciage extrêmement rapide

• Noyau silencieux en acier SW

       · Réduction du bruit de sciage

       · Qualité de coupe et finitions 

	 impécables

• Effort de coupe minime = Consommation d’énergie réduite

iKon V25
Une révolution majeure 
dans la coupe de matériaux 
ultra-compacts
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Matériaux Ultra-Compacts

	 CODE	 Ø	 TYPE	 X	 H
	 17127.ST00	 300	 SILENT SW 	 10	 60
	 17128.ST00	 350	 SILENT SW	 10	 60
	 17129.ST00	 400	 SILENT SW	 10	 60
	 17130.ST00 	 450	 SILENT SW	 10	 60
	 17131.ST00	 500	 SILENT SW	 10	 60

iKon V25 Silent SW

55 m/s Recommandée

 	 Plaque 12 mm	 Plaque 20 mm
 	 2 m/min	 1,5 m/min

Avance recommandée

 	 Ø	 RPM
	 300	 3.500
	 350	 3.000
	 400	 2.600
	 450	 2.300
	 500	 2.100
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Matériaux Ultra-Compacts

	 CODE	 Ø	 TYPE	 X	 H
	 17261.ST00	 300	 SILENT SW STEP	 10	 60
	 17196.ST00	 350	 SILENT SW STEP	 10	 60
	 17197.ST00	 400	 SILENT SW STEP	 10	 60
	 17262.ST00	 450	 SILENT SW STEP	 10	 60

iKon V25 Silent SW Step

55 m/s Recommandée

 	 Plaque 12 mm	 Plaque 20 mm
 	 3,0 m/min	 2,0 m/min

Avance recommandée

 	 Ø	 RPM
	 300	 3.500
	 350	 3.000
	 400	 2.600
	 450	 2.300



10

Matériaux Ultra-Compacts

iKon V25 Silent Plus

 	 Plaque 12 mm	 Plaque 20 mm
 	 2 m/min	 1,5 m/min

Avance recommandée

	 CODE	 Ø	 TYPE	 X	 H
	 17092.ST00	 300	 SILENT PLUS	 10	 60
	 17093.ST00	 350	 SILENT PLUS	 10	 60
	 17094.ST00 	 400	 SILENT PLUS	 10	 60
	 17095.ST00	 450	 SILENT PLUS	 10	 60

55 m/s Recommandée

 	 Ø	 RPM
	 300	 3.500
	 350	 3.000
	 400	 2.600
	 450	 2.300
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Matériaux Ultra-Compacts

	 CODE	 Ø	 TYPE	 X	 H
	 17532.ST00	 350	 SILENT SW STEP	 10	 60
	 17533.ST00	 400	 SILENT SW STEP	 10	 60
	 17538.ST00	 450	 SILENT SW STEP	 10	 60

iKon V25S Silent SW Step

40 m/s Recommandée

 	 Plaque 12 mm	 Plaque 20 mm
 	 1,5 m/min	 1,2 m/min

Avance recommandée

 	 Ø	 RPM
	 350	 2.200
	 400	 1.900
	 450	 1.700
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JOKER
Un seul et unique disque pour tous les matériaux  

Vitesse et qualité de coupe élevées

	 MATÉRIAUX	 AVANCE	
	 Ultra-Compact	 Jusqu’à 2,5 m/min.
	 Quartzite naturel	 Jusqu’à 3,0 m/min.
	 Marbre	 Jusqu’à 4,0 m/min.
	 Quartz Stone	 Jusqu’à 6,0 m/min.
	 Granit	 Jusqu’à 6,0 m/min.

	 CODE	 Ø	 TYPE	 X	 H
	 16658.ST00	 350	 Silent	 10	 60
	 16660.ST00	 400	 Silent	 10	 60
	 16661.ST00	 450	 Silent	 10	 60
	 16662.ST00	 500	 Silent	 10	 60

Multi-Matériaux

Avance recommandée

 	 Ø	 RPM
	 350	 2.450
	 400	 2.100
	 450	 1.900
	 500	 1.700

45 m/s Recommandée
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CERAMICUT

	 CODE	 Ø	 TYPE	 X	 H
	 16507.ST00	 180	 CRM-1	 10	 22,2
	 16507.ST01	 180	 CRM-2	 10	 22,2
	 16508.ST01	 200	 CRM-2	 10	 25,4
	 16407.ST01	 250	 CRM-2	 10	 25,4
	 15505.ST00	 300	 CRM-1	 10	 25,4 / 60
	 15505.ST01	 300	 CRM-2	 10	 25,4 / 60
	 14890.ST00	 350	 CRM-1	 10	 60
	 14890.ST01	 350	 CRM-2	 10	 60
	 14891.ST01	 400	 CRM-2	 10	 60

Grès-Cérame & Céramiques Grands Formats

 	 Ø	 RPM

	 180	 3.000

	 200	 3.000
	 250	 3.000

	 300	 2.900

	 350	 2.300

	 400	 2.000

45 m/s Recommandée
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V25 CERAMPS.0

Céramique & Grès-Cérame

Coupeses Multi-Disques Coupeses Multi-Disques

 	 Ø	 ÉPAISSEUR	 X	 H    	 ONE GRIT	 LIANT
	 300	 1,8	 10	 60	 D151	 Extra Tendre
	 300	 2,0	 10	 60	 D151	 Extra Tendre
	 300	 2,2	 10	 60	 D151	 Extra Tendre
	 300	 2,4	 10	 60	 D151	 Extra Tendre

 	 Ø	 ÉPAISSEUR	 X	 H    	 ONE GRIT	 LIANT
	 300	 1,8	 10	 60	 D181	 Extra Tendre
	 300	 2,0	 10	 60	 D181	 Extra Tendre
	 300	 2,2	 10	 60	 D181	 Extra Tendre
	 300	 2,4	 10	 60	 D181	 Extra Tendre

 	 Ø	 ÉPAISSEUR	 X	 H    	 ONE GRIT	 LIANT
	 300	 1,8	 10	 60	 D213	 Extra Tendre
	 300	 2,0	 10	 60	 D213	 Extra Tendre
	 300	 2,2	 10	 60	 D213	 Extra Tendre
	 300	 2,4	 10	 60	 D213	 Extra Tendre

 	 Ø	 ÉPAISSEUR	 X	 H    	 ONE GRIT	 LIANT
	 300	 1,8	 10	 60	 One Grit	 Tendre
	 300	 2,0	 10	 60	 One Grit	 Tendre
	 300	 2,2	 10	 60	 One Grit	 Tendre 
	 300	 2,4	 10	 60	 One Grit	 Tendre
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Profilage en Céramique

MEULES PLINTHE

	 CODE	 Ø	 GRAIN	 RADIO	 H
	 16036.NE00 	 140	 Gros	 12	 50
	 16037.NE02	 140	 Moyen	 12	 50
	 16038.NE04	 140	 Fin	 12	 50

	 CODE	 Ø	 GRAIN	 RADIO	 H
	 16039.NE00 	 140	 Gros	 15	 50
	 16040.NE02	 140	 Moyen	 15	 50
	 16041.NE04	 140	 Fin	 15	 50

Grain Gros
Segmentée

Grain Moyen
Coupe au laser

Grain Fin
Continue

MEULE DE CHANFREINMEULE DE PRÉPARATION

	 CODE	 Ø	 GRAIN	 X	 H
	 16080.NE00 	 140	 Gros	 24	 50

	 CODE	 Ø	 GRAIN	 X	 H
	 MPRO-179/36 	 150	 Gros	 15	 50
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Chez ADW, nous avons développé une gamme de 
produits spécifiques pour le traitement de cette 
matière si exigeante. 

La quartzite naturelle est devenue 
l’option plus exclusive dans les 
domaines de l’architecture et la 
décoration, grâce à sa symbiose 
unique entre la beauté et la 
dureté. 

Son esthétique élégante, avec 
ses veinures et ses tons naturels, 
confère un caractère distinct 
à tout espace, tandis que son 
extraordinaire dureté et sa 
durabilité en font un matériau 
idéal pour les plans de travail de 
cuisine, les salles de bains, les 
revêtements muraux et les projets 
haut de gamme.

Quartzite
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Quartzite

• Haute vitesse de coupe

• Finitions parfaites à 90º et 45º

• Effort minime de coupe = Réduction de la consommation d’énergie

• Tôle silencieuse sandwich

Vortex
La meilleure finition 
sur la quartzite
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VORTEX  Spécial Quartzite
Finitions parfaites

	 CODE	 Ø	 TYPE	 X	 H
	 17541.ST00	 350	 Silent	 20	 60
	 17542.ST00	 400	 Silent	 20	 60
	 17543.ST00	 450	 Silent	 20	 60

Quartzite

 	 Ø	 RPM
	 350	 2.000
	 400	 1.800
	 450	 1.600

37 m/s Recommandée

 	 Plaque 20 mm	 Plaque 30 mm
 	Jusqu’à 5 m/min	 Jusqu’à 2 m/min

Avance recommandée
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JUMBO-V  Spécial Quartzite
Vitesse de coupe

Technologie de Diamant positionné DOCTO by ADW

	 CODE	 Ø	 TYPE	 X	 H
	 17259.ST00	 350	 Docto Silent	 20	 60
	 17260.ST00	 400	 Docto Silent	 20	 60
	 17271.ST00	 450	 Docto Silent	 20	 60

Quartzite

 	 Ø	 RPM
	 350	 1.700
	 400	 1.500
	 450	 1.300

32 m/s Recommandée

 	 Plaque 20 mm	 Plaque 30 mm
 	Jusqu’à 5 m/min	 Jusqu’à 2 m/min

Avance recommandée
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JUMBO FAST
Vitesse maximum - Finitions impeccables

Technologie de Diamant positionné DOCTO by ADW

	 CODE	 Ø	 TYPE	 X	 H
	 17309.ST00	 300	 Docto Silent	 20	 60
	 17191.ST00	 350	 Docto Silent	 20	 60
	 17249.ST00	 400	 Docto Standard	 20	 60
	 17192.ST00	 400	 Docto Silent	 20	 60
	 17251.ST00	 450	 Docto Standard	 20	 60
	 17202.ST00 	 450	 Docto Silent	 20	 60
	 17252.ST00	 500	 Docto Standard	 20	 60
	 17203.ST00 	 500	 Docto Silent	 20	 60
	 17245.ST00 	 600	 Docto Standard	 20	 60
	 17246.ST00 	 600	 Docto Silent	 20	 60
	 17545.ST00 	 625	 Docto Standard	 20	 60
	 17546.ST00 	 625	 Docto Silent	 20	 60
	 17547.ST00 	 725	 Docto Standard	 20	 60
	 17548.ST00 	 725	 Docto Silent	 20	 60
	 17549.ST00 	 800	 Docto Standard	 20	 60
	 17550.ST00 	 800	 Docto Silent	 20	 60
	 17551.ST00 	 900	 Docto Standard	 20	 60
	 17552.ST00 	 900	 Docto Silent	 20	 60

Granit - Quartz Stone

 	 Ø	 RPM
	 300	 2.850
	 350	 2.450

	 400	 2.150

	 450	 1.900

	 500	 1.700

	 600	 1.450

	 625	 1.400

	 725	 1.200

	 800	 1.100

	 900	 950

45 m/s Recommandée

	 MATÉRIAUX	 AVANCE	
	 Granit	 Jusqu’à 8 m/min.
	 Quartz Stone	 Jusqu’à 12 m/min.

Avance recommandée
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BOXER FAST
Vitesse maximum - Finitions impeccables

Technologie de Diamant positionné DOCTO by ADW

	 CODE	 Ø	 TYPE	 X	 H
	 17263.ST00	 350	 Docto Standard	 15	 60
	 17216.ST00	 350	 Docto Silent	 15	 60
	 17264.ST00	 400	 Docto Standard	 15	 60
	 17217.ST00	 400	 Docto Silent	 15	 60

Granit - Quartz Stone

	 MATÉRIAUX	 AVANCE	
	 Granit	 Jusqu’à 8 m/min.
	 Quartz Stone	 Jusqu’à 12 m/min.

Avance recommandée

 	 Ø	 RPM

	 350	 2.450

	 400	 2.150

45 m/s Recommandée
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Granit - Quartz Stone

QUARTZ
Version 10 mm.

Pour machines à avance manuelle

	 CODE	 Ø	 TYPE	 X	 H
	 15385.NE00	 300	 Standard	 10	 60
	 15386.NE00	 300	 Silent	 10	 60
	 15387.NE00	 350	 Standard	 10	 60
	 10615.NE00	 350	 Silent	 10	 60
	 15388.NE00	 400	 Standard	 10	 60
	 15389.NE00	 400	 Silent	 10	 60

	 MATÉRIAUX	 AVANCE	
	 Granit	 Jusqu’à 3 m/min.
	 Quartz Stone	 Jusqu’à 5 m/min.

Avance recommandée

 	 Ø	 RPM

	 300	 2.200

	 350	 1.900

	 400	 1.700

35 m/s Recommandée
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TITAN VQ-29
Vitesse de coupe
Fortes épaisseurs

Granit

	 CODE	 Ø	 TYPE	 X	 H
	 15496.NE00	 625	 Standard	 20	 60
	 17291.NE00	 625	 Silent	 20	 60
	 17193.NE00	 725	 Standard	 20	 80
	 17292.NE00	 725	 Silent	 20	 80
	 17194.NE00	 800	 Standard	 20	 80
	 17293.NE00	 800	 Silent	 20	 80
	 14672.NE00	 850	 Standard	 20	 80
	 17195.NE00	 900	 Standard	 20	 100
	 17360.NE00	 900	 Silent	 20	 100

 	 Ø	 RPM

	 625	 1.000

	 725	 830

	 800	 775

	 850	 730

	 900	 690

32 m/s Recommandée
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Chez ADW, nous disposons d’outils 
diamantés allant du marbre le plus cristallin 
au plus abrasif.

Le marbre naturel est synonyme 
d’élégance et de sophistication, 
un matériau intemporel qui 
apporte luminosité et distinction 
à n’importe quel espace.

Sa large variété de veines, de 
couleurs et de finitions en fait un 
choix unique pour les projets de 
décoration, des salles de bains aux 
éléments architecturaux et aux 
pièces spéciales.

Marbre
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EH-10 MARMOFAST LAGUNA

Marbre - Pierres Calcaires Grès - Travertin

	 MATÉRIAUX	 AVANCE	
	 Marbre	 Jusqu’à 2 m/min.
	 Pierre Calcaire	 Jusqu’à 3 m/min.

Avance recommandée

	 CODE	 Ø	 X	 H
	 17272.ST00	 300 - N	 10	 60
	 17273.ST00	 300 - S	 10	 60
	 17274.ST00	 350 - N	 10	 60
	 17275.ST00	 350 - S	 10	 60
	 17276.ST00 	 400 - N	 10	 60
	 17277.ST00	 400 - S	 10	 60
	 17278.ST00	 450 - N	 10	 60
	 17279.ST00	 450 - S	 10	 60
	 17280.ST00	 500 - N	 10	 60
	 17281.ST00 	 500 - S	 10	 60
	 17282.ST00	 600 - N	 10	 60
	 17283.ST00	 600 - S	 10	 60
	 17284.ST00	 625 - N	 10	 60
	 17285.ST00	 625 - S	 10	 60
	 17303.ST00	 700 - N	 10	 80
	 17304.ST00	 725 - N	 10	 80
	 17305.ST00	 800 - N	 10	 80
	 17306.ST00	 825 - N	 10	 80
	 17307.ST00	 850 - N	 10	 80
	 17308.ST00	 900 - N	 10	 80
	 17355.ST00	 1000 - N	 10	 80

	 CODE	 Ø	 X	 H
	 15637.NE00	 300 - N	 10	 60
 		  300 - S	 10	 60
	 15638.NE00	 350 - N	 10	 60
 		  350 - S	 10	 60
	 15639.NE00	 400 - N	 10	 60
 		  400 - S	 10	 60
	 17135.NE01	 450 - N	 10	 60
	 15150.NE00	 450 - S	 10	 60
	 17354.NE03	 500 - N	 10	 60
	 17354.NE02	 500 - S	 10	 60
	 16543.NE01	 600 - N	 10	 60
	 15151.NE00	 600 - S	 10	 60
	 15276.NE00	 625 - N	 10	 60
 		  625 - S	 10	 60
	 15033.NE00	 700 - N	 10	 80
	 15346.NE00	 725 - N	 10	 80
	 15503.NE00	 800 - N	 10	 80
 		  825 - N	 10	 80
 		  850 - N	 10	 80
 		  900 - N	 10	 80
 		  1000 - N	 10	 80

	 RPM

	  2.900

	  2.450

	  2.150

	  1.900

	  1.700

	  1.450

	  
1.400

	  1.250
	  1.200
	  1.100
	  1.050
	  1.000
	  950
	  900

	 RPM

	  2.900

	  2.450

	  2.150

	  1.900

	  1.700

	  1.450

	  
1.400

	  1.250
	  1.200
	  1.100
	  1.050
	  1.000
	  950
	  900

45 m/s Rec.45 m/s Rec.
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Sciage Manuel
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EPIC SLIM

CONCAVE VACUUM

	 CODE	 Ø	 X	 H
	 15870.ST00	 105	 10	 22,2
	 15506.ST00	 115	 10	 22,2
	 15507.ST00	 125	 10	 22,2
	 16879.ST00	 150	 10	 22,2
	 16474.ST00	 180	 10	 22,2
	 16411.ST00 	 200	 10	 25,4
	 15700.ST00 	 230	 10	 22,2
	 16412.ST00	 250	 10	 25,4
	 16413.ST00	 300	 10	 25,4

	 CODE	 Ø	 X	 H
	 15524.ST00	 115	 7,5	 22,2
	 15525.ST00	 125	 7,5	 22,2
	 15762.ST00	 150	 7,5	 22,2

	 CODE	 Ø	 X	 H
	 15710.NE00	 125	 3	 22,2

Matériaux Ultra-Compacts

H

Ø

X

Ø125 Option Flange M-14 & 5/8”
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Granit - Quartz Stone

	 CODE	 Ø	 X	 CONNEXION
	 MPRO-222/08	 125	 7	 M-14

COUPE & PONCE

TURBO SHARK LASER-G PLUS

	 CODE	 Ø	 X	 H
	 07284.ST00	 115	 10	 22,23
	 07285.ST00	 125	 10	 22,23
	 07286.ST00	 150	 10	 22,23
	 07287.ST00	 180	 10	 22,23
	 07289.ST00	 230	 10	 22,23

	 CODE	 Ø	 X	 H
	 15775.ST00	 115	 10	 22,23
	 14717.ST00	 125	 10	 22,23
	 15776.ST00	 150	 10	 22,23
	 10666.ST00	 180	 10	 22,23
	 10667.ST00	 230	 10	 22,23

H

Ø

X

Option Flange H:22,2 / M-14 & 5/8” Option Flange H:22,2 / M-14 & 5/8”
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Marbre - Pierres Calcaires

ELECTROCUT

	 CODE	 Ø	 X	 H
	 01382.ST00	 115	 5	 22,23
	 01383.ST00	 125	 5	 22,23
	 01907.ST00	 150	 5	 22,23
	 01908.ST00	 180	 5	 22,23
	 00408.ST00	 230	 5	 22,23

	 CODE	 Ø	 CONNEXION
	 15555.NE00	 125	 M-14

COUPE & PONCE

Option Flange H:22,2 / M-14 & 5/8”
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FLAP DISC

	 CODE	 Ø	 GRAIN	 CONNEXION
	 17414.ST00	 115	 50	 M14
	 17415.ST00	 115	 60	 M14
	 17416.ST00	 115	 120	 M14
	 17417.ST00	 115	 220	 M14

Multi-Matériaux

Dégrossissement et Ponçage

GRAIN 50 GRAIN 60 GRAIN 120 GRAIN 220

Filetage 5/8” disponible.
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TURBO PLUS

	 CODE	 Ø	 GRAIN	 X	 CONNEXION
	 09247.ST00	 100	 30	 8	 M-14
	 09282.ST00	 100	 45	 8	 M-14
	 09246.ST00	 125	 30	 8	 M-14

Granit - Quartz Stone Multi-Matériaux

MEULE VACUUM

	 CODE	 Ø	 GRAIN	 CONNEXION
	 15706.NE00	 20x40	  Moyen	 M-14
	 15707.NE00	 20x40	 Fin	 M-14
	 15708.NE00	 50x40	 Moyen	 M-14
	 15709.NE00	 50x40	 Fin	 M-14

PLATEAU VACUUM

	 CODE	 Ø	 GRAIN	 CONNEXION
	 15641.NE00	 115	 Gros	 M-14
	 15642.NE00	 115	 Fin	 M-14

Multi-Matériaux

STAR DISQUES DIAMANTÉS 
3 ÉTAPES 

	 CODE	 Ø	 ÉTAPE	 X	 CONNEXION
	 17320.NE00	 100	 1	 4	 Velcro
	 17321.NE00	 100	 2	 4	 Velcro
	 17322.NE00	 100	 3	 4	 Velcro

	 CODE	 Ø	 OPTIONNELLE	 X	 CONNEXION
	 17319.NE00	 100	 0 Gros	 4	 Velcro
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FORET PLEIN DIAMANTÉ

	 CODE	 Ø 	 X	 CONNEXION
	 C02866	 5	 10	 ø10
	 C01287	 6	 10	 ø10
	 C03103	 8	 10	 ø10
	 C01269	 10	 10	 ø10
	 C01334	 12	 10	 ø10
	 C01335	 14	 10	 ø10

Multi-Matériaux

Perçage

VACUUM

	 CODE	 Ø	 X	 H	 CONNEXION
	 15908.NE00	 5	 15	 45	 M-14
	 15909.NE00	 6	 15	 45	 M-14
	 15910.NE00	 8	 15	 45	 M-14
	 15911.NE00	 10	 15	 45	 M-14
	 15912.NE00	 12	 15	 45	 M-14
	 15913.NE00	 14	 15	 45	 M-14
	 15914.NE00	 16	 15	 45	 M-14
	 15915.NE00	 20	 15	 45	 M-14
	 15916.NE00	 22	 15	 45	 M-14
	 15917.NE00	 25	 15	 45	 M-14
	 15918.NE00	 30	 15	 45	 M-14
	 15919.NE00	 35	 15	 45	 M-14
	 15920.NE00	 40	 15	 45	 M-14
	 15921.NE00	 50	 15	 45	 M-14
	 15922.NE00	 60	 15	 45	 M-14
	 15923.NE00	 68	 15	 45	 M-14
	 15924.NE00	 80	 15	 45	 M-14
	 15925.NE00	 90	 15	 45	 M-14
	 15926.NE00	 100	 15	 45	 M-14
	 15927.NE00	 120	 15	 45	 M-14

Connexion 5/8” disponible sur demande.
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	 CODE	 Ø	 X	 CONNEXION
	17472.NE00	 6	 10	 1/2” Gas + M-14
	17473.NE00	 8	 10	 1/2” Gas + M-14
	17474.NE00	 10	 10	 1/2” Gas + M-14
	17475.NE00	 12	 10	 1/2” Gas + M-14
	17476.NE00	 16	 10	 1/2” Gas + M-14
	17477.NE00	 20	 10	 1/2” Gas + M-14
	17478.NE00	 22	 10	 1/2” Gas + M-14
	17479.NE00	 25	 10	 1/2” Gas + M-14
	17480.NE00	 28	 10	 1/2” Gas + M-14
	17481.NE00	 30	 10	 1/2” Gas + M-14
	17482.NE00	 35	 10	 1/2” Gas + M-14
	17483.NE00	 40	 10	 1/2” Gas + M-14
	17484.NE00	 45	 10	 1/2” Gas + M-14
	17485.NE00	 50	 10	 1/2” Gas + M-14
	17486.NE00	 60	 10	 1/2” Gas + M-14
	17487.NE00	 63	 10	 1/2” Gas + M-14
	17488.NE00	 68	 10	 1/2” Gas + M-14
	17489.NE00	 70	 10	 1/2” Gas + M-14
	17490.NE00	 80	 10	 1/2” Gas + M-14
	17491.NE00	 90	 10	 1/2” Gas + M-14
	17492.NE00	 94	 10	 1/2” Gas + M-14
	17493.NE00	 100	 10	 1/2” Gas + M-14
	17494.NE00	 105	 10	 1/2” Gas + M-14
	17495.NE00	 115	 10	 1/2” Gas + M-14
	17496.NE00	 120	 10	 1/2” Gas + M-14

Multi-Matériaux

SINTOOL

	 Ø	 RPM	 AVANCE MM	
	 6 à 25	 5.000	 30 mm/min
	 28 à 40	 4.000	 30 mm/min
	 45 à 68	 3.000	 30 mm/min
	 80 à 160	 2.000	 30 mm/min

Paramètres de travail recommandés

Pas de vis à gauche et connexion 5/8” disponibles sur demande.

	 CODE	 Ø	 X	 CONNEXION
	15581.NE01	 6	 10	 1/2” Gas + M-14
	15582.NE01	 8	 10	 1/2” Gas + M-14
	15407.NE01	 10	 10	 1/2” Gas + M-14
	17090.NE01	 12	 10	 1/2” Gas + M-14
	15518.NE01	 16	 10	 1/2” Gas + M-14
	08414.NE01	 20	 10	 1/2” Gas + M-14
	15519.NE01	 22	 10	 1/2” Gas + M-14
	08415.NE01	 25	 10	 1/2” Gas + M-14
	16419.NE01	 28	 10	 1/2” Gas + M-14
	15520.NE01	 30	 10	 1/2” Gas + M-14
	08416.NE01	 35	 10	 1/2” Gas + M-14
	08417.NE01	 40	 10	 1/2” Gas + M-14
	08418.NE01	 45	 10	 1/2” Gas + M-14
	08419.NE01	 50	 10	 1/2” Gas + M-14
	15422.NE01	 60	 10	 1/2” Gas + M-14
	15521.NE01	 68	 10	 1/2” Gas + M-14
	15424.NE01	 80	 10	 1/2” Gas + M-14
	16496.NE01	 90	 10	 1/2” Gas + M-14
	16497.NE01	 100	 10	 1/2” Gas + M-14
	17102.NE01	 105	 10	 1/2” Gas + M-14
	17103.NE01	 120	 10	 1/2” Gas + M-14
	17104.NE01	 160	 10	 1/2” Gas + M-14

DEKTOOL

Pas de vis à gauche et connexion 5/8” disponibles sur demande.



34

Fraisage CNC
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	 CODE	 Ø	 TYPE	 CONNEXION
	 17536.NE00	 20 x 25 	 SEGM 	 1/2” Gas
	 17536.NE01	 20 x 25	 SEGM	 Reverse
	 17537.NE00	 20 x 35	 SEGM	 1/2” Gas
	 17537.NE01	 20 x 35	 SEGM	 Reverse

	 CODE	 Ø	 TYPE	 CONNEXION
	 17184.NE01	 20 x 24	 SGM -4Z-	 1/2” Gas

Fraises de coupe Ultra-Compacts

FRAISE À FEUILLURE CONT

	 CODE	 Ø	 TYPE	 CONNEXION
	 17372.NE01	 8x15 	 CONT	 1/2” Gas
	 17373.NE01 	 10x15	 CONT	 1/2” Gas
	 17374.NE01 	 15x15	 CONT	 1/2” Gas
	 17375.NE01 	 20x15	 CONT	 1/2” Gas

	 RPM	 AVANCE MM

	 5.500 a 6.500	 200 à 500 mm/min

	 RPM	 AVANCE MM

	 5.200	 200 à 250 mm/min

	 Ø	 RPM	 AVANCE MM
	 8	 8.000	 200 à 250 mm/min
	 10	 7.000	 200 à 250 mm/min
	 15	 6.000	 200 à 250 mm/min
	 20	 5.200	 200 à 250 mm/min

FRAISE CERAM

FRAISE À FEUILLURE SGM

FRAISE À CANNELURE

	 CODE	 Ø	 POSITION	 CONNEXION
	 07675.NE00	 12	 1	 1/2” Gas
	 07676.NE00	 12	 2	 1/2” Gas
	 07677.NE00	 12	 3	 1/2” Gas
	 17336.NE00	 12	 4	 1/2” Gas
	 07479.NE00	 15	 1	 1/2” Gas
	 07480.NE00	 15	 2	 1/2” Gas
	 07481.NE00	 15	 3	 1/2” Gas
	 07931.NE00	 20	 1	 1/2” Gas
	 07932.NE00	 20	 2	 1/2” Gas
	 07933.NE00	 20	 3	 1/2” Gas
	 17215.NE00	 20	 4	 1/2” Gas

	 Ø	 RPM	 AVANCE MM
	 12	 5.500	 200 à 300 mm/min
	 15	 5.000	 200 à 300 mm/min
	 20	 4.500	 200 à 300 mm/min
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	 RPM	 AVANCE MM

	 4.500	 150 à 200 mm/min

FRAISE DOCTO

FRAISE À CANNELURE

	 CODE	 Ø	 TYPE	 CONNEXION
	 15568.NE00	 25x35	 GR-Red	 1/2” Gas 
	 10873.NE00	 25x48	 GR-Red	 1/2” Gas

Fraises de coupe Granit - Quartz Stone

FRAISE À FEUILLURE CONT FRAISE À FEUILLURE SGM

	 CODE	 Ø	 TYPE	 CONNEXION
	 17372.NE00	 8x15	 CONT	 1/2” Gas
	 17373.NE00	 10x15	 CONT	 1/2” Gas
	 17374.NE00	 15x15	 CONT	 1/2” Gas
	 17375.NE00	 20x15	 CONT	 1/2” Gas

	 CODE	 Ø	 TYPE	 CONNEXION
	 17183.NE00	 20x24	 SGM -4Z-	 1/2” Gas

	 RPM	 AVANCE MM

	 5.200	 200 à 250 mm/min

	 CODE	 Ø	 POSITION	 CONNEXION
	 07675.NE00	 12	 1	 1/2” Gas
	 07676.NE00	 12	 2	 1/2” Gas 
	 07677.NE00	 12	 3	 1/2” Gas
	 17336.NE00	 12	 4	 1/2” Gas
	 07479.NE00	 15	 1	 1/2” Gas
	 07480.NE00	 15	 2	 1/2” Gas
	 07481.NE00	 15	 3	 1/2” Gas
	 07931.NE00	 20	 1	 1/2” Gas
	 07932.NE00	 20	 2	 1/2” Gas
	 07933.NE00	 20	 3	 1/2” Gas
	 17215.NE00	 20	 4	 1/2” Gas

	 Ø	 RPM	 AVANCE MM
	 12	 5.500	 200 à 300 mm/min
	 15	 5.000	 200 à 300 mm/min
	 20	 4.500	 200 à 300 mm/min

	 Ø	 RPM	 AVANCE MM
	 8	 8.000	 200 à 250 mm/min
	 10	 7.000	 200 à 250 mm/min
	 15	 6.000	 200 à 250 mm/min
	 20	 5.200	 200 à 250 mm/min
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	 CODE	 Ø	 H	 POSITION
	 15844.NE00	 86 x 20 	 50	 1

	 CODE	 Ø	 TYPE	 CONNEXION
	 08603.NE00	 86 	 CNC	 1/2” Gas

ADAPTADOR

	 RPM	 AVANCE MM

	 4.500	 400 à 600 mm/min

	 RPM	 AVANCE MM

	 6.000	 400 à 600 mm/min

	 CODE	 Ø	 H	 POSITION
	 15843.NE00	 50 x 20 	 10	 1

	 CODE	 Ø	 TYPE	 CONNEXION
	 08603.NE01	 50 	 CNC	 1/2” Gas

ADAPTADOR

Réduisez en plan - Multi-Matériaux

MEULE À DÉCAISSER Ø 86 MEULE À DÉCAISSER Ø 50
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Feuillure et Cannelure
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FRAISE IKON
FEUILLURE & CANNELURE

Grès-Cérame - Matériaux Ultra-Compacts

	 CODE	 Ø	 W	 H
	 16188.NE00	 300	 7	 60
	 17160.NE00	 300	 10	 60
	 17161.NE00	 300	 12	 60
	 17162.NE00	 300	 15	 60
	 17139.NE00	 300	 20	 60
	 15535.NE00	 350	 7	 60
	 17163.NE00	 350	 10	 60
	 17164.NE00	 350	 12	 60
	 15698.NE00	 350	 15	 60
	 17165.NE00	 350	 20	 60
	 17166.NE00	 400	 7	 60
	 17167.NE00	 400	 10	 60
	 17168.NE00	 400	 12	 60
	 17169.NE00	 400	 15	 60
	 17170.NE00	 400	 20	 60

W
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FRAISE NMB
FEUILLURE & CANNELURE

Granit - Quartz Stone

	 CODE	 Ø	 W	 H
	 01427.NE00	 200	 7	 60
	 05759.NE00	 200	 10	 60
	 00000.NE00	 200	 12	 60
	 00000.NE00	 200	 15	 60
	 11044.NE00	 200	 20	 60
	 11340.NE00	 200	 24	 60
	 00000.NE00	 200	 30	 60
	 03517.NE00	 250	 7	 60
	 05012.NE00	 250	 10	 60
	 05014.NE00	 250	 12	 60
	 05013.NE00	 250	 15	 60
	 03419.NE00	 250	 20	 60
	 08439.NE00	 250	 24	 60
	 15171.NE00	 250	 30	 60
	 03944.NE00	 300	 7	 60
	 03673.NE00	 300	 10	 60
	 04984.NE00	 300	 12	 60
	 03915.NE00	 300	 15	 60
	 05180.NE00	 300	 20	 60
	 07746.NE00	 300	 24	 60
	 07737.NE00	 300	 30	 60

	 CODE	 Ø	 W	 H
	 03943.NE00	 350	 7	 60
	 05006.NE00	 350	 10	 60
	 05008.NE00	 350	 12	 60
	 05007.NE00	 350	 15	 60
	 04648.NE00	 350	 20	 60
	 05057.NE00	 350	 24	 60
	 09530.NE00	 350	 30	 60
	 03413.NE00	 400	 7	 60
	 03878.NE00	 400	 10	 60
	 03822.NE00	 400	 12	 60
	 03546.NE00	 400	 15	 60
	 04651.NE00	 400	 20	 60
	 09928.NE00	 400	 24	 60
	 09158.NE00	 400	 30	 60
	 06056.NE00	 500	 7	 60
	 02862.NE00	 500	 10	 60
	 03881.NE00	 500	 12	 60
	 05026.NE00	 500	 15	 60
	 10931.NE00	 500	 20	 60
	 17190.NE00	 500	 24	 60
	 00000.NE00	 500	 30	 60

W
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FEUILLURE & CANNELURE

FRAISE RMC

Marbre

	 CODE	 Ø	 W	 H
	 06173.NE00	 200	 7	 60
	 04356.NE00	 200	 10	 60
	 00000.NE00	 200	 12	 60
	 00000.NE00	 200	 15	 60
	 14450.NE00	 200	 20	 60
	 05397.NE00	 250	 7	 60
	 05398.NE00	 250	 10	 60
	 05399.NE00	 250	 12	 60
	 05400.NE00	 250	 15	 60
	 05367.NE00	 250	 20	 60
	 03409.NE00	 300	 7	 60
	 03089.NE00	 300	 10	 60
	 03434.NE00	 300	 12	 60
	 05242.NE00	 300	 15	 60
	 03889.NE00	 300	 20	 60

	 CODE	 Ø	 W	 H
	 03319.NE00	 350	 7	 60
	 05015.NE00	 350	 10	 60
	 04361.NE00	 350	 12	 60
	 00290.NE00	 350	 15	 60
	 04396.NE00	 350	 20	 60
	 05422.NE00	 400	 7	 60
	 05423.NE00	 400	 10	 60
	 05424.NE00	 400	 12	 60
	 05425.NE00	 400	 15	 60
	 05426.NE00	 400	 20	 60
	 00000.NE00	 500	 7	 60
	 07740.NE00	 500	 10	 60
	 00000.NE00	 500	 12	 60
	 00000.NE00	 500	 15	 60
	 00000.NE00	 500	 20	 60

W
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•	 S’assurer qu’il existe un débit d’eau suffisant pour 
refroidir le disque.

•	 S’assurer que le disque effectue la coupe de façon 
parallèle à la ligne de coupe.

•	 Vérifier que le disque est approprié pour le type de 
matériau à couper.

•	 Respecter les paramètres de travail indiqués par ADW 
(vitesse de rotation et avance).

•	 Ne travaillez jamais à sec, à moins que cela ne soit 
mentionné explicitement par le fabriquant.

•	 Vérifier que le disque est approprié pour le type de 
matériau à couper.

•	 S’assurer que le sens de la flèche qui figure sur le disque 
corresponde bien avec le sens dans lequel tourne l’axe 
de la machine.

•	 S’assurer que le disque est équilibré et qu’il tourne 
correctement. En cas contraire, vérifier l’axe et l’écrou de 
serrage de la machine.

•	 Il est absolument nécessaire d’utiliser le carter de protection 
du disque lorsque la machine est en fonctionnement.

•	 Utiliser le disque avec de légers mouvements d’oscillation. 
Particulièrement pour la coupe de matériaux durs.

•	 S’assurer que le débit d’eau est suffisant 
(recommandation 0,5 l/min.)

•	 Ne travaillez jamais à sec, à moins que cela ne soit 
mentionné explicitement par le fabriquant.

•	 Utiliser uniquement des machines qui disposent de 
dispositifs de sécurité homologués CE.

•	 Réaliser régulièrement la maintenance des machines 
pour éviter d’éventuelles pertes de puissance qui 
pourraient impacter les performances des outils 
diamantés.

•	 S’assurer que l’outil est monté correctement sur la 
machine. Une fois l’outil vissé, faire tourner à vide pour 
détecter d’éventuelles vibrations dues à un mauvais 
centrage. Si la situation se produit, dévisser et visser à 
nouveau.

•	 S’assurer que le carter de protection de la machine est 
positionné correctement et respecte les conditions de 
sécurité.

•	 Ne pas forcer le disque en l’introduisant sur l’axe ni 
tenter de le placer sur un axe d’une taille inférieure à 
celle appropriée.

•	 Veiller à toujours utiliser des équipements de protection 
individuelle (EPI) homologués : casque, lunettes, 
protection auditive, gants et chaussures de sécurité.

•	 Eviter d’incliner le disque pendant la coupe.

•	 Ne pas exercer de pression excessive sur le disque 
lorsqu’il coupe. La machine exerce le poids suffisant. 
Une trop grande pression peut provoquer la casse ou 
bien une dégradation prématurée du disque.

•	 Utiliser uniquement des machines qui disposent de 
dispositifs de sécurité homologués CE.

•	 Examiner fréquemment les disques pour détecter 
d’éventuelles fissures ou de petits trous entre le 
support d’acier et les segments, qui pourraient 
provoquer le détachement des segments.

•	 Veiller à toujours utiliser des équipements de 
protection individuelle (EPI) homologués : casque, 
lunettes, protection auditive, gants et chaussures de 
sécurité.

•	 Vérifier que l’outil est approprié pour le type de 
matériau à percer.

•	 Respecter les paramètres de travail indiqués par ADW 
(vitesse de rotation et avance).

•	 En usage manuel, laisser l’outil travailler à sa propre 
vitesse, sans forcer l’avance ; et réaliser de légers 
mouvements d’oscillation. Particulièrement pour le 
travail de matériaux extrêmement durs.

•	 Examiner fréquemment les disques pour détecter 
d’éventuelles fissures ou de petits trous entre le 
support d’acier et les segments, qui pourraient 
provoquer le détachement des segments.

•	 Veiller à toujours utiliser des équipements de 
protection individuelle (EPI) homologués : casque, 
lunettes, protection auditive, gants et chaussures de 
sécurité.

Machines fixes / Débiteuses

Sciage Manuel

Perçage

MESURES DE SÉCURITÉ
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Guide de configuration RPM

Tours par minute de l’axe moteur, en fonction de la vitesse périphérique (V.P.) recommandée en m/sec.

			                                               vitesse périphérique en m/sec.

	 Ø	 30	 32	 35	 40	 45	 50	 55	 60
	 250	 2.292	 2.445	 2.674	 3.056	 3.438	 3.820	 4.202	 4.584
	 300	 1.910	 2.037	 2.228	 2.546	 2.865	 3.183	 3.501	 3.820
	 350	 1.637	 1.746	 1.910	 2.183	 2.456	 2.728	 3.001	 3.274
	 400	 1.432	 1.528	 1.671	 1.910	 2.149	 2.387	 2.626	 2.865
	 450	 1.273	 1.358	 1.485	 1.698	 1.910	 2.122	 2.334	 2.546
	 500	 1.146	 1.222	 1.337	 1.528	 1.719	 1.910	 2.101	 2.292
	 600	 955	 1.019	 1.114	 1.273	 1.432	 1.592	 1.751	 1.910
	 650	 881	 940	 1.028	 1.175	 1.322	 1.469	 1.616	 1.763
	 700	 819	 873	 955	 1.091	 1.228	 1.364	 1.501	 1.637
	 750	 764	 815	 891	 1.019	 1.146	 1.273	 1.401	 1.528
	 800	 716	 764	 836	 955	 1.074	 1.194	 1.313	 1.432
	 850	 674	 719	 786	 899	 1.011	 1.123	 1.236	 1.348
	 900	 637	 679	 743	 849	 955	 1.061	 1.167	 1.273

Variables qui influent sur la coupe

CE QUE VOUS DEVEZ SAVOIR

	 Variables	 Etat	 Vitesse 	 Longévité
			   de coupe	 de l’outil

	Dureté du liant	 Plus dur	 Plus lent	 Accrue

		  Plus tendre	 Plus rapide	 Réduite

	Qualité du diamant	 Inférieure	 Plus lent	 Réduite

		  Supérieure	 Plus rapide	 Accrue 

	Taille du diamant	 Plus gros	 Plus rapide	 Réduite

		  Plus fin	 Plus lent	 Accrue

	 Concentration de diamant	 Faible	 Plus rapide	 Réduite

		  Élevée	 Plus lent	 Accrue

	Épaisseur des segments	 Fin	 Plus rapide	 Réduite

		  Épais	 Plus lent	 Accrue

	 Variables	 Etat	 Vitesse 	 Longévité
			   de coupe	 de l’outil

	 Puissance machine (CV)	 Faible	 Plus lent	 Accrue

		  Élevée	 Plus rapide	 Réduite

	Vitesse périphérique 	 Faible	 Plus lent	 Réduite

		  Élevée	 Plus rapide	 Accrue

	Arrosage	 Faible	 Plus rapide	 Réduite

		  Élevée	 Plus lent	 Accrue

	Profondeur de coupe	 Superficielle	 Plus rapide	 Accrue

		  Profonde	 Plus lent	 Réduite

	Abrasivité	 Élevée	 Plus rapide	 Réduite

		  Faible	 Plus lent	 Accrue

Le détachement des segments diamantés à haute vitesse peut causer d’importants dommages physiques. Il est important de prendre un maximum 
de précautions pour assurer la sécurité de l’opérateur.

	 MATÉRIAUX	 V.P. Recommandée	 V.P. Maximale
	 Ultra-Compacts	 50 m/s. 	 55 m/s.

	 Granit	 40 m/s. 	 50 m/s.

	 Quarzite	 30 m/s. 	 32 m/s.

	 Quartz Stone	 45 m/s.	 55 m/s.

	 Marbre et Pierres Calcaires	 45 m/s.	 55 m/s.
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ADW DIAMOND SOLUTIONS, S.L.  •  C. Vallespir, 14, Pol. Ind. Fontsanta  •  08970 Sant Joan Despí, Barcelona (Spain)

T +34 934 770 477  •  diawerk@diawerk.com

www.adwdiamond.com


